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„Rozbudowa i modernizacja Zakładu Utylizacji Odpadów  
w Gorzowie Wlkp., ul. Małyszyńska 180 – Etap II  

Dostawa urządzeń do produkcji paliwa alternatywnego.”  
 

 
 

Projekt jest współfinansowany ze środków Unii Europejskiej – Funduszu 
Spójności - Program Operacyjny Infrastruktura i Środowisko 2007-2013. 

 
                                                                                                                                Załącznik Nr 2                   
                                                                                                                         (do s.i.w.z.)                                                                                
 
 
 
 
 
 
 
 

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 
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I. Informacje ogólne 
 

1.  Wszelkie urządzenia muszą zostać dostarczone i zainstalowane w miejscu przeznaczenia,  
tj. w Zakładzie Utylizacji Odpadów w Gorzowie Wlkp., ul Małyszyńska 180. 

2. Przy sporządzaniu wyceny w oparciu o Formularz Cenowy, wykonawca jest zobowiązany do  
bezwzględnego przestrzegania danych podanych w oposie przedmiotu zamówienia Ma  obowiązek 
wyceny wszystkich elementów i czynności wynikających z realizacji przedmiotu zamówienia. 

3. Wszelkie nazwy własne użyte w treści s.i.w.z należy traktować jako określenie paramentów 
technicznych i jakościowych oraz czytać jako „takie lub równoważne”. Wykonawca  ma prawo  
przyjęcia elementów równoważnych,  jednak  pod warunkiem, że te elementy dostawy nie będą 
miały parametrów techniczno - wytrzymałościowych gorszych od wymienionych w siwz.  

4. Wszystkie proponowane towary muszą być oferowane w I gatunku, fabrycznie nowe (nieużywane),  
bez wad i usterek. 

5. Wszelkie elementy dostawy muszą posiadać atesty, certyfikaty w zakresie wymaganym odrębnymi 
przepisami szczególnymi, przepisami sanitarnymi, higienicznymi, przepisami związków sportowych. 

6. Wraz z urządzeniami wykonawca dostarczy materiały, płyny eksploatacyjne, akcesoria niezbędne do 
uruchomienia urządzeń. 

7. Dostawca zapewni w ramach realizowanej umowy: 
 dostarczenie maszyn wraz z szczegółową dokumentacją techniczną, 
 rozruch technologiczny urządzeń, 
 rękojma i gwarancja jakości na ładowarki, rozdrabniacz na okres 12 

miesięcy, pozostałe urządzenia 24 miesiące;  
 konsultanta-serwisanta w okresie gwarancyjnym w siedzibie Zamawiającego (na 

wezwanie), 
 
II. Informacje szczegółowe i parametry techniczne 
 
A. PRZENOŚNIKI 
Układ pracy przenośników przedstawiono na załączonym rysunku. 
 
Urządzenia muszą odpowiadać następującym parametrom technicznym: 
 
1. Przenośnik podający 

1. Rama przenośnika z profili zamkniętych; 
2. Odległość między osiami 8000 mm; 
3. Szerokość taśmy 1200 mm; 
4. Bębny ø 220 mm z łożyskami ø 40 mm; 
5. Regulacja prowadzenia i naciągu taśmy na dwóch bębnach; 
6. Kąt nachylenia ~ 30 o; 
7. Napęd motoreduktor; 
8. Zasilanie 400V 50 Hz 
9. Moc napędu 3,0 do 3,5 kW; 
10. Szybkość taśmy do ustalenia ~ 2-3 m/s; 
11. Taśma dwuprzekładkowa o grubości min. 6 mm, olejoodporna gładka z uszczelnieniami 

bocznymi ślizgowymi; 
12. Burty boczne 300 mm; 
13. Wysokość nóg przenośników i położenia osi bębna górnego oraz szybkość taśmy i konstrukcję 

zasypu (9) należy dobrać tak, aby odpady spadając rozkładały się na całą długość zasypu 
rozdrabniacza czyli 3000 mm; 

 
2. Przenośnik z rozdrabniacza typu HAMMEL 

1. Rama przenośnika z profili zamkniętych; 
2. Odległość między osiami ~ 13400 mm; 
3. Szerokość taśmy 1200 mm; 
4. Bębny ø 220 mm z łożyskami ø 40 mm; 
5. Regulacja prowadzenia i naciągu taśmy na dwóch bębnach; 
6. Kąt nachylenia 30o 
7. Napęd motoreduktor; 
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8. Zasilanie 400V 50 Hz; 
9. Moc napędu 4,0 kW; 
10. Szybkość taśmy do ustalenia ~ 2,0 m/s; 
11. Taśma dwuprzekładkowa o grubości 6 mm, olejoodporna gładka z uszczelnieniami bocznymi 

ślizgowymi; 
12. Burty boczne 200 mm; 
13. Położenia osi bębna górnego oraz szybkości taśmy i konstrukcję zasypu (9) należy dobrać tak, 

aby odpady spadając rozkładały się na całą długość zasypu rozdrabniacza czyli 3000 mm. 
 

3. Przenośnik z rozdrabniacza 
1. Rama przenośnika z profili zamkniętych; 
2. Odległość między osiami ~ 4000 mm; 
3. Szerokość taśmy 1000 mm; 
4. Bębny ø 220 mm z łożyskami ø 40 mm; 
5. Regulacja prowadzenia i naciągu taśmy na dwóch bębnach; 
6. Kąt nachylenia 0o 
7. Napęd motoreduktor; 
8. Zasilanie 400V 50 Hz; 
9. Moc napędu 1,5 kW; 
10. Szybkość taśmy do ustalenia ~ 0,8 m/s.; 
11. Taśma dwuprzekładkowa o grubości 6 mm, olejoodporna gładka z uszczelnieniami bocznymi 

ślizgowymi; 
12. Burty boczne 200 mm; 

 
4. Przenośnik wysypowy 

1. Rama przenośnika z profili zamkniętych; 
2. Odległość między osiami 18800 mm; 
3. Szerokość taśmy 1200 mm; 
4. Bębny ø 220 mm z łożyskami ø 40 mm; 
5. Regulacja prowadzenia i naciągu taśmy na dwóch bębnach; 
6. Kąt nachylenia 30o 
7. Napęd motoreduktor; 
8. Zasilanie 400V 50 Hz; 
9. Moc napędu 5,5 kW; 
10. Szybkość taśmy do ustalenia ~ 0,8m/s; 
11. Taśma dwuprzekładkowa o grubości 6 mm, olejoodporna gładka z uszczelnieniami bocznymi 

ślizgowymi; 
12. Burty boczne 300 mm; 
 

6. Zasyp 
1. Wymiary 4000 x 4000 mm; 
2. Wysokość 2000 mm; 

 
7. Przenośnik ślimakowy – 7 szt. 

1. Długość przenośnika 7000 mm; 
2. Średnica ślimaka 500 mm; 
3. Skok ślimaka 500 mm; 
4. Wydajność 15t/h; 100m3/h; 
5. Napęd motoreduktor; 
6. Moc napędu według producenta przenośnika o w/w parametrach; 
7. Zasilanie 400V 50 Hz; 
8. Obudowa ślimaka ma być otwarta od dołu tak, aby ślimak przesuwał odpady do końca swojej 

długości. Po usypaniu tam warstwy sięgającej do wysokości ślimaka dalej zacznie przesuwać 
drugi przenośnik ślimakowy i tak aż do piątego; 

9. Ślimak i obudowa ze stali zwykłej; 
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8. Separator metali stalowych typ STM75-130 lub równoważny. 
1. Zasięg działania magnesu 250 mm; 
2. Instalacja poprzeczna 1200 mm; 
3. Wymiary magnesu stałego 1300 x 750 mm; 
4. Napęd motoreduktorem; 
5. Zasilanie 400V, 50Hz; 
6. Moc napędu 1,5 kW; 

 
9. Zsyp – 2 szt. 

1. Zsyp z przenośników 1 i 2 należy tak ukształtować aby odpady spadające z przenośnika 
rozkładały się na całej długości zasypu rozdrabniacza, czyli 3000 mm; 

 
11. Konstrukcja podpierająca przenośniki ślimakowe. 
Wykonać wg schematu 
 
12. Szafa sterownicza. 
Układ sterowania urządzeniami pozycje 1 – 12 skorelowany z głównym układem sterowania sortowni 
odpadów. Należy wykonać i zamontować.  
W zakresie dostawy należy również przewidzieć rozruch linii oraz próby eksploatacyjne. 
 
13. Dokumentacja 
Do maszyny  musi być dostarczana instrukcja obsługi w języku polskim wraz z instrukcją DTR 
zawierającą niezbędne certyfikaty, deklarację producenta oraz deklarację spełniania przez maszynę 
wszelkich niezbędnych norm. 
 
 
B. ROZDRABNIACZ 
 
1. Materiał rozdrabniany. 
Odpady komunalne, odpady poprodukcyjne drewno, tworzywa sztuczne, papier, tektura, folia, tekstylia, 
guma.  
 
2. Podawanie materiału  
Za pomocą transporterów taśmowych oraz bezpośrednio ładowarką 
 
3. Parametry techniczne 
- gęstość nasypowa materiału: 150 – 250 kg / m³ 
- wydajność nominalna: 7 – 11 t/h 
- wielkość rozdrobnienia: wielkość materiału po rozdrobnieniu – frakcja do paliwa alternatywnego < 

35 mm  
- wydajność 7-11 t/h przy sicie 40 mm 
- urządzenie wolnoobrotowe (max. 160 obr./min), z możliwością płynnej regulacji obrotów 
- system cięcia oparty na nożach koronowych (wklęsłych kwadratowych) i nożach kontrujących 
- noże koronowe i kontrujące muszą mieć możliwość obrócenia 
- preferowana wielkość noża koronowego – co najmniej  60x60 mm 
- noże obsadzone na rotorze za pomocą wspawywanych mocowań, które można wymieniać 
- długość wirnika maszyny nie mniejsza niż 3.000 mm, średnica nie mniejsza niż 770 mm 
- możliwość pracy na urządzeniu nawet przy spalonym silniku od napędu 
- możliwość zmiany mocy znamionowej urządzenia bez potrzeby ingerencji w układ elektryczny 
- wirnik osłonięty specjalną osłoną w celu ochrony przed wycieraniem, osłona ta powinna być 

wymienna 
- możliwość natychmiastowego całkowitego opróżnienia komory rozdrabniacza bez potrzeby 

wyciągania materiału poprzez górny wlot maszyn 
- jakość materiału: frakcja około 350 mm, po sortowni ręcznej i automatycznej lub po wstępnym 

rozdrobnieniu do frakcji 350 mm 
- pojemność leja: około 5 m³ 
- średnica oczek sita: 40 mm  
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- centralny system smarowania - automatyczne smarowanie wszelkich elementów tego wymagających 
- dodatkowy panel kontrolny z tyłu maszyny zapewniający regulację noży i przeciwnoży oraz dostęp 

do każdego miejsca rotora oraz stałą kontrolę podczas konserwacji. 
- klapa inspekcyjna ułatwiająca serwisowanie - klapa otwierająca maszynę od tylnej strony,  

możliwiająca  łatwy dostęp do systemu tnącego, noży kontrujących, hydrauliczne otwieranie klapy, 
pozwalające na opróżnienie całej komory cięcia i natychmiastowe uruchomienie maszyny. 

- czujnik poziomu zasypu, czujnik pozwalający na kontrolę systemu taśmociągów przez stopień 
zasypania maszyny 

- centralny system smarowania - automatyczne smarowanie wszelkich elementów tego wymagających 
 
4. Dokumentacja 
Do maszyny  musi być dostarczana instrukcja obsługi w języku polskim wraz z instrukcją DTR 
zawierającą niezbędne certyfikaty, deklarację producenta oraz deklarację spełniania przez maszynę 
wszelkich niezbędnych norm. 
 
C. ŁADOWARKA KOŁOWA 
 
1. Parametry techniczne 
- Masa eksploatacyjna  maszyny – od 12 500 kg do 13.100 kg 
- Silnik –  z systemem zasilania typu Common Rail z turbo doładowaniem  moc od  135 do 140 KM, 
- Odchylany wentylator chłodnicy z napędem hydrostatycznym i funkcja automatycznej zmiany 

kierunku obrotów mająca na celu szybkie oczyszczenie chłodnicy z zabrudzeń.  
- Pojemność skokowa silnika – max 6,7 l 
- Silnik typu ecot3  spełniający normy emisji spalin EURO stage  IIIA , EPA tier  III 
- Pojemność zbiornika paliwa – od 180 do 200 litrów 
 
2. Specyfikacja maszyny 
- Filtr powietrza – suchy z automatycznym usuwaniem zanieczyszczeń, ze wstępnym oczyszczaniem 

powietrza, wyposażony we wskaźnik zatkania. 
- Układ napędowy – elektronicznie sterowana przekładnia hydrostatyczna. 
- Napęd na 4 koła. 
- Sposób kierowania – rama przegubowa. 
- Kat skrętu w każdą stronę – minimum 40 stopni. 
- Typ układu kierowniczego – całkowicie hydrauliczny. 
- Układ  hydrauliczny – pompa zębata o max  ciśnieniu roboczym 206 bar. 
- Pojemność układu hydraulicznego –max 68 litrów. 
- Pojemność układu smarowania silnika –max 23 litry. 
- Pojemność mostów napędowych –przedni/tylny  łącznie  max 18 litrów. 
- Przedni i tylny most napędowy – wzmocniony HD. 
- Skrzynia biegów- min. 4 biegi w przód / 4 biegi w tył 
- Maksymalna prędkość – 38 km/h 
- Pojemność łyżki –minimum 3 m3  
- Wysokość zrzutu przy kącie 45 stopni – minimum 4 650 mm 
- Maksymalna wysokość załadunku przy kącie 45 stopni – 4 940 mm 
- Wysokość do sworznia przegubu łyżki- minimum 5 090 mm 
- Funkcja automatycznego powrotu do pozycji kopania. 
- Zawieszenie osprzętu typu ,, Z” z podnoszeniem równoległym (układ kinematyczny ,,PZ”). 
- Kabina operatora –ROPS  , FOPS zamocowana za pomocą łożysk hydrodynamicznych.  
- Fotel operatora podgrzewany z zawieszeniem pneumatycznym. 
- Automatyczna klimatyzacja nadciśnieniowa. 
- Przyciemniane szyby. 
- Przednia szyba laminowana.  
- Wycieraczka tylnej szyby.  
- Pełna regulacja kolumny kierownicy w poziomie i w pionie. 
- Min. dwa halogenowe reflektory główne.  
- Dwa światła robocze z przodu i z tyłu. 
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- Światło cofania oraz sygnalizacja dźwiękowa.  
- Dźwignia wielofunkcyjna typu PPC. 
- Układ elektryczny -24 V. 
- Fabryczny system monitorowania parametrów pracy maszyny w czasie rzeczywistym z opłaconym 

przez dostawcę oprogramowaniem i abonamentem na minimum 24 miesiące. 
- Wyposażenie obowiązkowe maszyny: gaśnica, trójkąt ostrzegawczy, apteczka medyczna, zestaw 

narzędzi (klucz do kół, podstawowe klucze, wkrętaki), podnośnik, tablica wyróżniająca. 
 
3. Dokumenty 
Wraz z urządzeniem należy dostarczyć: książkę lub kartę gwarancyjną w języku polskim; certyfikat CE 
lub deklarację zgodności; instrukcję obsługi  w języku polskim, dokumentacja techniczno –ruchowa, 
katalog części oraz schemat elektryczny i hydrauliczny w systemie numerycznym i rysunkowym; 
 
D. ŁADOWARKA TELESKOPOWA 
 
1. Dane techniczne: 
- Rok produkcji 2010, 
- Silnik wysokoprężny z czterema zaworami na cylinder o mocy  min. 74,2kW  (100 KM),  spełniający 

europejski normy niskiej emisji spalin Tier III, 
- Skrzynia biegów – zmiana kierunku jazdy elektro-hydrauliczna 4 biegi do przodu 4 biegi do tyłu 

pozwalająca na płynną zmianę biegów pod obciążeniem, wybór kierunku zmiany i zmiana biegów, 
prędkość jazdy min. 30 km/godz., 

- Układ przeniesienia napędu ( silnik, skrzynia biegów, mosty) wykonane przez jednego producenta, 
- Sterowanie pracą maszyny za pomocą pojedynczego joysticka z dodatkową możliwością wyboru 

kierunku jazdy, 
- Przełączanie trybów sterowania maszyny automatyczne bez konieczności zatrzymania maszyny, 
- Napęd na obie osie 4x4, obie osie skrętne, tryb kraba, przednie koła skrętne, 
- Cztery koła równe, 
-  Układ hamulcowy uruchamiany hydraulicznie, samoregulujący. Hamulec postojowy uruchamiany 

ręcznie, 
- Układ zapewniający samo poziomowanie szybkozłącza osprzętu podczas podnoszenia/opuszczania 

ramienia. 
- Szybkozłącze umożliwiające uzbrojenie maszyny w całą gamę osprzętów, 
- Układ kierowniczy wspomaganie hydrauliczne, 
- Układ hydrauliczny zasilany pompą o przepływie min. 140 l/min. i ciśnieniu roboczym min. 240 bar 

z układem umożliwiającym wykonanie jednocześnie kilku funkcji roboczych w trzech niezależnych 
płaszczyznach, 

- Sygnalizacja dźwiękowa i wizualna zanieczyszczenia filtra powietrza, niskiego ciśnienia oleju 
silnikowego i przekładniowego, wysokiej temperatury płynu chłodzącego, obecności wody w 
paliwie, niskiego poziomu płynu chłodzącego. 

- Kabina spełniająca normy ROPS/FOPS, wyposażona w ogrzewanie, wentylator i regulowane dysze 
nawiewu, klimatyzację, regulowany fotel operatora, otwieraną tylną i boczną szybę, wycieraczki 
szyby przednie, tylnej i dachowej, dwa lusterka wsteczne zewnętrzne, lusterko tylne, światła robocze. 
Wskaźniki: wskaźnik przeciążeniowy z alarmem stabilności wzdłużnej, prędkościomierz, 
obrotomierz, wskaźnik poziomu paliwa, temperatury płynu chłodzącego, licznik przepracowanych 
godzin, zegar, pełne oświetlenie sygnalizacyjne pozwalające na poruszanie się po drogach 
publicznych, 
 

2. Parametry robocze 
- Udźwig min. 2800 kg, 
- Udźwig przy max wysięgu do przodu min 1250 kg, 
- Udźwig na pełnej wysokości min. 2100kg, 
- Wysokość podnoszenia min 5,8 m, 
- Szerokość max 2300 mm, 
- Wysokość max 2500 mm, 
- Długość max 5 m, 
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- Łyżka o pojemności min. 2,5 m3 do materiałów lekkich, 
- Promień skrętu max. 3,7m. 
 
 
3. Wyposażenie maszyny: 
- Widły do palet, 
- Dodatkowa instalacja hydrauliczna do obsługi osprzętów przodu maszyny, 
- Hak do ciągnięcia przyczepy montowany na stałe na maszynie, 
- Oświetlenie zewnętrzne z możliwością poruszania się po drogach publicznych, tj. światła pozycyjne i 

drogowe, kierunkowskazy, 
- Sygnalizacja pojazdu specjalnego, tzw. kogut, 
- Wyposażenie obowiązkowe maszyny: gaśnica, trójkąt ostrzegawczy, apteczka medyczna, zestaw 

narzędzi (klucz do kół, podstawowe klucze, wkrętaki), podnośnik, tablica wyróżniająca. 
 
 
4. Dokumenty 
Wraz z urządzeniem należy dostarczyć: książkę lub kartę gwarancyjną w języku polskim; certyfikat CE 
lub deklarację zgodności; instrukcję obsługi w języku polskim, dokumentacja techniczno –ruchowa, 
katalog części oraz schemat elektryczny i hydrauliczny w systemie numerycznym i rysunkowym; 
 
 


